INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
RS

03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 h

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

Warszawa, 10 pazdziernika 2012 1.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-0018/1

Na podstawie § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawca jest producent o nazwie:

Marine Service Jaroszewicz s. c.

z siedziba: ul. Bielanska 23, 70-703 Szczecin

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocen¢ techniczng i przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Zaprawa epoksydowa do podlewek i zakotwien
0 nazwie handlowej: EPY

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spetieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drég i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje

obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.

éYREKTOR
-

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 02 lipea 2011 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 02 lipca 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-0018/1 zawiera stron 14 w tym zalacznik.
Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0018/1 przedtuza i zmienia Aprobat¢ Techniczng IBDIiM
Nr AT/2006-03-0018.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udziclona na podstawie:
1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.) zwanej dalej ,.ustawa”,

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dale]j ,,rozporzadzeniem™.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACIJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handiowa

Na podstawie § 5 ust. | rozporzadzenia Instytut Badawezy Drog 1 Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczng: Zaprawa epoksydowa do podiewek i zaKotwien i nazwe handlows: EPY
wyrobu budowlanego zwanego dalej: zaprawa EPY

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcey

Whnioskodawcg jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/14
niniejszej aprobaty.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyrdb jest produkowany w:
a) Marine Service Jaroszewicz s.c., ul. Bielanska 23, 70-703 Szczecin,

24 Identyfikacja techniczna wyrebu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest dwuskladnikowa, epoksydowa, zaprawa EPY,
o barwie zielonej.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA I MONTAZU

3.1 Przernaczenie

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zaprawa EPY, przeznaczona w inzynierii
komunikacyinej do wykonywania:

~  podlewek pod stalowe plyty tozysk;
-~ podiewek z odsadzkami pod fozyska elastomerowe;
~  zakotwien w polaczeniu z pretami zbrojeniowymi lub pwintowanymi, w tym do
' mocowania elementéw wyposazenia obiektow inzynierii  komunikacyine), w
szezegdlnodel takich jak: bariery ochronne, bariero-porgeze, balustrady, latarnie, znaki
drogowe, garby spowalniajace, instalacje odwadniajace,
—  wypelnien przestrzeni pomigdzy elementami konstrukeyjnymi.
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3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnosé wyrobu budowlanego o nazwie Zaprawa, epoksydowa, do podiewek i zakotwien
do stosowania w inzynierii komunikacyjne] zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym
w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen, w vozumieniu i zgodnie
7 warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735
Ze Zm.);

3.2.2 kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczeid, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej zdnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987);

3.2.3 obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,metra” bez ograniczeh, w rozumieniu
i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
17 czerwea 2011 1. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budowle metra i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859),

3.3 Warunki stosowania

Podioze betonowe, na ktérym bedzie aplikowana zaprawa EPY, powinno spelnia¢ nastepujace
wymagania:

~  podloze wytrzymale - wytrzymalo$é betonu na rozciaganie badana metods ..pull-oft”,
powinna wynosi¢ co najmniej 1.5 MPa;

~  podloze czyste - powierzchnia betonu powinna by¢ wolna od luznych frakeji, pylow,
mleczka cementowego, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen;

~  podiloze suche - beton powinien byé w stanie powietrzno suchym, bez widocznych
ladéw wilgoci i spowodowanych wilgocia zaciemnien.

W wypadku aplikacji zaprawy EPY na podioze stalowe, podioze powinno byé oczyszczone
do stopnia czystosci Sa 2 Y2 wg PN-ISO 8501-1.

Elementy wyposazenia obiektow inzynierii komunikacyjnej moga by¢ kotwione w betonie
niezarysowanym: klasy co najmniej C20/25 w przypadku obiektéw remontowanych
i w betonie niezarysowanym klasy C 25/30 w przypadku nowobudowanych obiektéw Iub
kamieniu naturalnym.

Temperatura podioza i otoczenia w czasie aplikacji zaprawa EPY powinna wynosi¢ od 10 °C
de 30 °C i by¢ 0 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Zaprawa EPY jest dostarczane w postaci dwoch skiadnikéw: skladnika A — zywicy
wymieszanej z wypeliaczem kwarcowym iskladnika B -~ utwardzacza, we wiasciwych
proporciach mieszania. Bezposrednio przed uzyciem skiadnik A nalezy dobrze wymieszac,
a nastepnie do skladnika A doda¢ skladnik B. Skladniki nalezy miesza¢ mieszadiem
elektrycznym, wolnoobrotowym przez okelo 5 minut unikajac zapowietrzenia.
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Orientacyine czasy zachowania wlasciwosci roboczych zaprawa EPY, po zmieszaniu obu
skladnikéw tj.: zywicy wymieszanej z wypelniaczem kwarcowym i utwardzacza, w roznych
temperaturach otoczenia zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. T —— Orientacyjny czas E;::g}datnuscx do uzyeia,
! 2 3
1 10 45
2 20 30
3 30 5

W wypadku wykonywania zakotwiefi elementéw wyposazenia obiektow inzynierii
komunikacyjne] za pomocg zaprawy EPY w polaczeniuv z prgtami zbrojeniowymi lub
gwintowanymi, otwory do kotwienia powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni
podioza na glebokosé okreslong dla danego typu mocowania. Wywiercone otwory powinny
zostaé oczyszezone szezotkami i przedmuchane sprezonym powietrzem zgodnie z zaleceniami
producenta. W przypadku nieudanego wiercenia, nowy otwdr nalezy wykona¢ w odleglosei nie
muiejszej niz glebokosé wykonanege otworu, Zaprawe EPY nalezy zaaplikowaé w otworze do
% jego glebokodci. Nastepnie nalezy zamocowal element w czasie krétszym niz czas
przydatnosci do uzycia, Ogélne dane do projektowania zakotwien w podiozu betonowym za
pomoca zaprawy EPY w polaczenin z pretami  zbrojeniowymi lub  gwintowanymi
przedstawiono w Zalaezniku Z-1.

Aplikacja zaprawy EPY powinna odbywal si¢ zgodnie zinstrukcjq dostarczong przez
producenta.

Szczegolowy sposéb zastosowania zaprawy EPY., w tym dane do projektowania zakotwienn w
podiozu betonowym, okresla dokumentacja wykonawcza.

Podezas przygotowywania zaprawy EPY oraz pedezas ich aplikacji nalezy przestrzegad
zalecen BHP podanych przez producenta,

Wyr6b budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegolnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskad
zgode na odstepstwo od tych przepisbw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipea
1994 r, Prawo budowlane (t. j. Dz. U. 2 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Whasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.
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w temp.: -18°C / +18°C, metods
Lpull-off”

Tablica 2
Lp. WihasciwoSci Jednostki Wymagania Mmsaly bacas
wedlug

/ 7 3 ] 5

Zaprawa EPY
Cgstass PN-EN 1SO 2811

1 |- sktadnik A glem’ od 1,63 do 1,69 ) 12011 )
- skladnik B glent’ od 0,97 do 1,01 '

Widmo w podezerwieni ; Badgme.
identyfikacyine. _

2 . skladnik A - Rysunek ! PN-EN 1767

- skladnik B - Rysunek 2
Utwardzona zaprawa EPY

3 | Gestosc objgtosciowa glem’ od 0,30 do 0,60 PN-EN 12190
Wytrzymatodé na zginanie
- po 1 dniu MPa > 250 ] ‘

4 , PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa >30.0
- po 28 dniach MPa >30,0
Wytrzymalo$é na Sciskanie
-po | dniu MPa > 80,0

3 _ PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa >90,0
- po 28 dniach MPa >90,0
Wytrzymalo$é na odrywanie od PN-EN 1542/

6 | podfoza betonowego po 7 dniach, MPa F25 Procedura badawcza
metody ,,pull-off” IBDIM PB/TM-1/6
Wytrzymatosc na odrywanie od PN-EN 1542/

7 | podioza stalowego po 7 dniach, metodg MPa >3.0 Procedura badaweza
mpull-off” IBDIM PB/TM-1/6
Mrozoodpornosé po 200 cyklach
zamrazania i odmrazania w wodzie, w
temp.: -18°C/ +18°C e

8 Procedura IBDIM
- ubytek masy % £5 Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosei na zginanie Y <20
- spadek wytrzymalosci na Sciskanie %o <20
Wytrzymalosé na odrywanie
od podloza betonowego po 200 cyklach PN-EN 1542/

0 |zamraZania i odmrazania w wodzie, MPg =20 Procedura badawcza

IBDiM PB/TM-1/6
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Rysunek 1 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) sktadnika A zaprawy EPY
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5  OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowigzujycy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyze
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 2+ oceny zgodnoSci.

W systemie 2+ oceny zgodnos$ci producent moze wystawié krajowa deklaracje zgodnosci
z aprobata techniczng na podstawie:
a)  zadania producenta:
~ wstgpnego badania typu,
— zakladowej kontroli produkcji,
— badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania,
b}  zadania akredviowanej jednostki:
~  certyfikacji zakladowe] kontroli produkeji na podstawie: wstepnej inspekeji zaktadu
produkeyjnego i zaktadowej kontroli

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmujg badania okreslone w tablicy 2, ktére dotycza wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa uzytkowania.

Badania, ktére w procedurze aprobacyingj byly podstawa do ustalenia wlasciwosci
uzytkowych itechnicznych stanowig wstgpne badanie typu w ocenie zgodnodci pod
warunkiem ich uznania przez jednostke certyfikujaca.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé¢ ponownie w svtuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badad, w szezegélnosei gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobdw, zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkdéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej,
przeniesienie zakladu produkeyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Aprobatg Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkeit. '

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji wcelu zapewnienia, ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejsze] Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowaé:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢}  regularne kontrole i badania suroweow i materialow,

d) * regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosdel gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcédw i materiatow oraz gotowego wyrobu powinny by¢é
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisdw.
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Dokumentacija zaktadowej kontroli produkeji powinna byé aktualizowana w wypadku

wystapienia zmian w wyroble, procesie produkeji Iub wsystemie zakladowej kontroli

produkeii. W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcéw i materialow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

dy nadzoru nad urzgdzeniami 1 maszynami produkcyjnymi, wyposaZeniem do kontroli
i badan wyrobu z zachowaniem spdjnosei pomiarowej,

e)  prowadzenia oceny zgodnosei wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f)  postgpowania z wyrabem niezgodnym,

g)  postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow 1 materialow,

h)  prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych

i)  przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladdw zarzadzania,

j}  szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagain PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za

system zakladowej kontroli produkcii, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej

Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow cbejmuje:

a)  badania biezgce,

b) badania uzupelniajace probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania.

5.4.2 Badania biezace

Badania bieZace gotowych wyrobdw obejimuja sprawdzenie:
a)  Zaprawy EPY:
—  gestosei - tablica 2, Ip. L.

5.4.3 Badania uzupelniajgee probek

Badania uzupelniajace probek obejmujg sprawdzenie:
a) Zaprawy EPY:
~ widma w podezerwieni (analiza FTIR) - tablica 2, Ip. 2;
by  Utwardzonej zaprawy EPY:
~  gestosei objctosciowe - tablica 2, Ip. 3;
—  wytrzymalosei na zginanie - tablica 2, Ip. 4;
~  wytrzymalosci na $ciskanie - tablica 2, Ip. §;
~  wyirzymatosci na odrywanie od podtoza betonowego - tablica 2, Ip. 6;
—  wytrzymalosci na odrywanie od podioza stalowego - tablica 2, Ip. 7,
—  mrozoodpornosei po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie - tablica 2, Ip. 8;
—  wytrzymatosci na odrywanie po 200 cyklach zamrazania 1 odmrazania w wodzie
- tablica 2, 1p. 9.
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5.5 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan biezacych i uzupelniajacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami
dokumentacji zakladowej kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwosé badan
Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustatonym planem badan dla kazdej
partii. Wielkos¢ partit powinna byé okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkceji.

Badania uzupetnigjace prébek powinny by¢ wykonywane nie rzadzigj niz raz na 3 lata.
5.7 Ocena wynikéw badan

Wyrdb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne,

6 KLASYFIKACIA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWill): 24.16.40-30.00
6.2 Polska Sealona Nemenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3907 30 00

7  WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1  Wytyczne dotyczgce technologii wytwarzania

Zaprawa EPY oraz utwardzona zaprawa EPY powinny by¢ wykonywane zgodnie
z dokumentacig technologiczna.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladewania

Zaprawa EPY (skladnik A i B) sa dostarczane w kompletach po 1,07 kg, 3.2 kg lub 6,4 kg.

Zaprawe EPY nalezy przechowywaé w oryginalnych, szezelnie zamknietych pojemnikach,
w suchych pomieszczeniach, w temperaturze od +5 °C do +30 °C. Pojemniki nalezy chronié
przed bezposrednim dziatantem promieni slonecznych oraz mrozu.

Maksymalny czas skladowania zaprawy EPY wynosi do 18 miesigcy.

Zaprawe EPY nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi, mrozem, zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem opakowan. .

7.3 Szezegolowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnmie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury zdnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).
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Na kazdym opakowaniu zaprawy FPY nalezy umiescic etykiete zawierajaca nastepujace dane:

a)
b)
c)
d)
e)
)

g)
)
)
D

okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyréb
budowlany;

identyfikacie wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczng, nazwe handlowa,
typ, odmiane, gatunek, wedtug specyfikacji techniczaej;

numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, z ktdrg potwierdzono
zgodnosé wyrobu budowlanego;

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brala udzial w zastosowanym systemie oceny
zgodnasci wyrobu budowlanego.

date produkeii fnb numer partii,

mas¢ netto,

termin przydatnosel do uzycia,

instrukcje BHP,
oznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 20091
w sprawie  oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych 1 preparatow

niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw chemicznych (Dz. U. 2009 nr 53 poz. 439).

Informacie natezy dotaczyé do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sig
z nig przez stosujacego ten wyrdb.

8

8.1

f)
g)

b)

h);

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

Polskie Normy i inne:

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czgsé 11: Okredlenie
wytrzymatodei na zginanie 1 $ciskanie stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do murow - Czesé 11: Okredlenie
wytrzymalogei na zginanie i $ciskanie stwardnialej zaprawy

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 2811-1:2012 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czgs¢ 1: Metoda
piknometryczna
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane -
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb 1 podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystoéei powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok

PN-EN ISO 9001:2009 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscia — Wymagania



Aprobata Techniczna [BDIM Nr AT/2006-03-0018/1 strona 11/14

8.2

b)

8.3

b)

9.1

9.2

23

9.4

Procedury badawcze:

Procedura badawcza [BDIM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosei przez odrywanie

Procedura  badaweza IBDIM NrPBR/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci  zapraw
budowlanych

Raporty z badas wyrobu budowlanego i inne dokumenty

Atest higieniczny Nr 172/779/190/2609 Podkladki fundamentowe odlewane z tworzywa
EPY., Gdanski Uniwersytet Medyczny, Gdansk, 2009 r.

Sprawozdanie z badan IBDIM nr TM4/20/2012, IBDiM, Warszawa, 2012 1.

POUCZENIE

Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDIM moze byé uchylona z inicjatywy wlasne
jednostki aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postepowania wyjasnigjacego z udzialem wnioskodawcy.

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM nie narusza uprawniers wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wlasnosci przemyslowe] (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM nie stuzy odwolanie.

Zalacznik: 1

Otrzymuia:

L.

Wnioskodawea: Marine Service Jaroszewicz s. c.
ul. Bielafiska 23, 70-703 Szczecin -2 egz.

a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostiw,
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa, tel. 22 614 56 59 -1 egz.
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ZALACZNIK

1 OGOLNE DANE DO PROJEKTOWANIA ZAKOTWIEN PRZY ZASTOSOWANIU
ZAPRAWY EPY W POLACZENIU Z PRETAMI ZBROJENIOWYMI LUB
GWINTOWANYMI

Zakotwienia wykonvwane przy zastosowaniu zaprawy EPY wraz z pretami gwintowanymi fub
zbrojeniowymi, powinny byé stosowane zgodnic z projektem, w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej IBDiM oraz informacje producenta dotyczace warunkéw wykonywania
polaczen z uzyciem ww. materialow.

Ogélne dane do projektowania zakotwieh przy zastosowaniu zaprawy EPY wraz z pretami
gwintowanymi lub zbrojeniowymi przedstawiono na rysunku Z-1 oraz w tablicach:
Z-1,2-237-3.

i
o - ropmias praty gwintowensaofSedieea ndminaing preta BRhrowsneoo, l Loy
[ - §rainics otwory, e
Hirmir: - minisnalog gleboked otwor, P
hef - slekbpmna glebokedd rakotwienia,

¢ - mllenginde ol Krpern,

5 - e staw pretdw,

Rysunek Z-1 - Schematy zakotwienia przy zastosowaniu zaprawy EPY wraz z pretami
gwintowanymi lub zbrojeniowymi
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Tablica Z-1

Parametry instalacyjne pretéw gwintowanych w podiezu betonowym oraz parametry nesnosci
mocowania zakotwienia w betonie klasy min. C20/25 dla preta gwintowanego
min, kiasy 5.8 lub A2.70

) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 il i2 i3
ROAL P M8 | MIO I MI2 I M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42
gwintowanego
Srednicaotword, | o8 15 | 4 | 18 | 24 | 28 | 30 | 35 | 37 | 40 | 43 | 46
D, [mm]

Mintmaina
gheboiose 85 1100 [ 120 1 135 L 165 | 200 | 230 | 260 | 280 | 300 | 330 | 360
otword, Hp,
[mm]
Efektywna
glcbolas s0 1 95 1115|130 160 195 | 220 | 250 | 270 | 290 | 320 | 350
zakotwienia, her,
[mm]
Niszezace
obciazenic sila |9 54 264 1324 | 54,1 | 85,1 [121,8] 1527} 202,5 | 231,2 | 2684 | 3184 | 3726
wyrywajaca, Ne ,
{kN]}
Niszezace
obciazeniesita o1 1ag12131404 163,71 90,8 | 19,6 1453 | 181,21 212,6 | 255.6 | 287.8
scinajaca, Vi,
[kN]
Tablica Z-2
Parametry instalacyine pretow gwintowanych w podlozu betonowym
oraz parametry nosnosci mocowania zakotwienia w betonie klasy min. C20/25
dla preta Zebrowanego RBSO0W (wg PN-150-6935-2)

1 2 3 4 5 6 7 3 Q 10 it
oz prer o 12 {1a] 16 {181 20 22125 | 28 32
gwintowanego
Srednica otworu, D, [mm] 12 14 16 18 21 23 25 30 33 37
Minimalna gigbokos¢ 160 | 120 L13s ) 1se | 175 | 190 | 210 | 250 | 275 | 310
otworu, Hmin , [mm]
Bfekiywia ghebiokiott 95 | 115 {1301 145 } 170 | 185 | 200 | 240 | 265 | 300
zakotwienia, hyy, [mm]
Niszezace oboiazenie sifa {50 41 3735 1481 604 | 82,6 | 98,5 | 1157 1666 202 | 2569
wyrywajacd, Ny, , [KN]
Niszczace obciazenie sita. | o9 | 376 L4311 563 | 71,1 | 87,9 11064 | 137,5 | 1725 | 225,
$cinajaca, V, , [kN]
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Tablica Z-3

Wspolczynniki redukeyjne dla pretow zebrowanych zakotwionych w betonie C20/25

i 2 3 4 3 & 7 3 g

c/hee bub sy 0.2 0.4 0,6 0.8 ] 1.2 | 14 I.5

W zaleznosci od odleglodei od krawgdzi

. g = s 048 1 056 0,64 6,72 0,8 § 0,88 10,96 1
obcigiony sita wyrywajaca N, new

W zaleznosei od odleglosci od krawedzi

W R 052 | 0.64 0,76 0,88 1 - - -
obcigzony sifa cinajaca V, ney

W zaleznosci od rozstawu pretow, 1, 0,52 | 0,64 8,76 (.88 i - - -




